A i
ALLMETECH

Smart industrial solutions

Cand ai nevoie de un partener
care sa te sustina in procesele
de inginerie si productie pe
drumul catre cea de a patra
era industriala, gandeste-te
la Knuth - Allmetech.

KNUTH - ALLMETECH

Adresa: Str. Morilor, nr. 36,

CP 700011, lasi, Romania,
Email: allmetech@allmetech.com
Telefon: +40 (0) 332.401.995
Fax: +40 (0) 332.401.292

www.allmetech.com ®allmetech
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KNUTH - ALLMETECH ‘ SMART INDUSTRIAL SOLUTION
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prelucrdri mecanice

De cele mai multe ori productia din compania
dumneavoastra functioneaza in parametri normali, dar
existd si momente de supraproductie sau apar comenzi
de piese cu un specific diferit. Tn aceste situatii,
atelierul de prelucrdari mecanice Allmetech va poate
sustine cu prelucrari de Tnalta precizie si finisare pentru
piese unicat si serii mici.

Deschis Tn 2016, atelierul de prelucrari mecanice
Allmetech produce componente, ansamble mecanice
la comanda in regim de unicat si serie mica la un nivel
inalt de precizie si finisare. Dotarea premium din
workshop include centre de frezare CNC ale
producatorilor HURCO, EMCO si STAHLWERK.
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HURCO DCX 225K40 e
CENTRU VERTICAL DE FREZARE CU CNCIN 3 AXE

Incdrcarea maximd a mesei (Kg): 5.000

Suprafata de lucru (mm): 2.100 x 1.600

Cursele pe axele X/Y/Z (mm): 2.200 x 1.700 x 750
Precizie (mm): R= 0,005; PA= 0,01

Distanta intre spindle si platoul de prelucrare (mm): 950

Distanta intre spindle si platoul de prelucrare (mm): 750
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“Lucrez cu echipa Allmetech incd de la infiintarea
atelierului de prelucrdri si ne-am inteles foarte bine,
atdt la nivel uman, cdt si profesional. Noi suntem o
companie mare si am cdutat un atelier pe care sd md
pot baza atunci cdnd avem supraproductie. Piesele
comandate mi-au depdsit asteptdrile, ca nivel de
finisare si acuratete. [l recomand cuincredere.”

Miomir Vlascici
Administrator INTELIFORM S.R.L

"HURCO VMX 301
CENTRU VERTICAL DE FREZARE CU CNC N 3 AXE

Incércarea maximd a mesei (Kg): 1.360
Suprafata de lucru (mm): 1.020 x 508
Cursele pe axele X/Y/Z (mm): 762 x 508 x 610
Precizie (mm): R= 0,005; PA= 0,01

KNUTH - ALLMETECH | SOLUTII TEHNICE COMPLETE pentru prelucrari mecanice
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MECANICE REPERE PRELUCRATE

PROIECTARE OPERATIUNI

Proiectare CAM, Frezare 3 - 5 axe, gdurire,
Modelare CAD alezare, filetare

TIPURI DE PIESE PRELUCRATE:
piese unicat si serii mici. Dmax 1200mm. Lmax
6000mm. Gmax 5000kg.

TIMP DE RASPUNS LA INTREBARI & COMENZI:
48h
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EMCO MAXXMILL 750 .
CENTRU DE FREZARE IN 5 AXE

Incdrcarea maximd a mesei (kg): 300

Suprafata de lucru (mm): 750 x 600

Cursele pe axele X/Y/Z (mm): 750 x 610 x 500

Distanta intre spindle si platoul de prelucrare (mm): 175 / 675
Cdmpul de inclinare al axei B: +/- 100°

Cémpul de rotatie al axei C (masa rotativd): +0 — 360°

MATERIALE INDUSTRII
PRELUCRATE DESERVITE

Automotive, industria
spatiald, mecanicd generald

Oteluri obisnuite, aliate
si de matriterie, aluminiu,
cupru, bronz, inox

TIMP DE LIVRARE: 15 zile lucratoare (3 saptamani);
pentru comenzi pana la 10 piese cu un nivel obisnuit
de complexitate; 20 de zile lucrdtoare (4 sdaptamani);
pentru piese cu tratament termic.

FISIERE FOLOSITE:
STP, STEP, IGS, IGES, CATPART, SLDPRT, PRT (NX CAD)
DXF DWG
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STAHLWERK LYNX 400 PC
CENTRU DE FREZARE CU AX ORIZONTAL

Cursele pe axele X/Y/Z (mm): 508 x 508 x 508
Masa paletabild (mm): 400 x 400

Turatia axului (rpm): 8000

Puterea motorului (kW): 14,9

Avansuri rapide X/Y/Z (m/min): 25,4/25,4/25,4

KNUTH - ALLMETECH | http://smartech-production.com/
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